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Kontaktdaten Ersatzteile & Service

UK

Ersatzteile
E-mail
Service
E-mail
Service

France

Ersatzteile & Service
E-mail

Australia

Melbourne
Sydney
Brisbane
Adelaide
Perth
Darwin
E-mail

New Zealand

Ersatzteile & Service
E-mail

USA

Houston Ersatzteile & Service
Ohio Ersatzteile & Service
E-mail

China
Beijing
Shanghai
E-mail

+44 (0)161 214 2380 (Durchwahl 8.15 Uhr — 5.00 Uhr)

ManchesterSpares@nov.com

+44 (0)161 214 2390 (Durchwahl 8.15 Uhr — 5.00 Uhr)

Customer.Services@nov.com
+44 (0)161 339 9000 (24 hrs)

+33 (0)3 29 94 26 88
monofrance@nov.com

(03) 9773 7777
(02) 8536 0900
(07) 3350 4582
(08) 8132 6800
(08) 9320 5800
(08) 8931 3300
ozsales@nov.com

+64 (0)9 829 0333
info@mono-pumps.co.nz

+1 281 854 0300
+1 877 486 6966
moyno@nov.com

+86 (0) 10 5707 0900
+86 (0) 21 3990 4558
monoshanghai@nov.com



Werkzeuge
Fur Wartungs- und Instandhaltungsarbeiten am Discam werden die folgenden Werkzeuge empfohlen.

Metrische Innensechskantschliissel (Inbusschlissel) - 5mm (0.2”) - 14mm (0.55”)
Metrische Schraubenschliissel - 13mm (0.5”) - 45mm (1.8”)
Drehmomentschlissel

Sicherungsringzange

Steckschliissel - MB D000 9750

Alle Werkzeuge sollten in gutem Zustand sein und keine Anzeichen ubermafiger Abnutzung
aufweisen.



ATEX-Warnungen

DISCAM

Aufgrund der Natur und Bauweise von Siebrechen und
Zerkleinerungsmaschinen ist es mdglich, dass bestimmte
Objekte aus dem Prozessfluss in die Messer/Scheiben
gelangen, die die Messer-/Scheibenbanke blockieren und
Funkenbildung verursachen kénnen.

Wo ein Discam-Paket in einer bestimmungsgeman
explosionsfahigen Atmosphare installiert werden soll, muss
sichergestellt werden, dass dies beim Kauf angegeben wurde,
und dass ein entsprechendes Gerat geliefert wurde, das mit
einem ATEX-Typenschild versehen ist oder das mit einer
Konformitatsbescheinigung geliefert wird. Falls hinsichtlich der
Eignung des Gerats Zweifel bestehen, wenden Sie sich bitte
an Moyno, bevor Sie mit der Montage und der Inbetriebnahme
beginnen.

Prozessflussigkeiten sollten innerhalb der spezifizierten
Temperaturgrenzen gehalten werden, da die Oberflachen
des Zerhackers oder anderer Systemkomponenten, aufgrund
von Temperaturanstiegen, zu Zindquellen werden konnten.
Bei Prozessflissigkeitstemperaturen unter 90°C (194°F) wird
die maximale Oberflachentemperatur 90°C (194°F) nicht
Uberstiegen, vorausgesetzt, der Zerhacker wird gemaf dieser
Anleitung montiert, bedient und gewartet. Wo die Temperatur
der Prozessflissigkeit 90°C (194°F) Ubersteigt, entspricht die
maximale Oberflachentemperatur der maximalen Temperatur
der Prozessflissigkeit.

Hohlrdume, in denen sich explosionsfahige Gase sammeln
konnten, beispielsweise unter Schutzabdeckungen, sollten, wo
immer maoglich, auRerhalb des Systems konstruiert werden.
Wo dies nicht moglich ist, sollten sie vollstandig gespult
werden, bevor Arbeiten am Zerhacker oder am System
durchgefuhrt werden.

Elektroinstallationen und Wartungsarbeiten an der Elektrik
sollten nur von entsprechend ausgebildetem Fachpersonal
vorgenommen werden und mussen den relevanten
Elektrovorschriften entsprechen.

Alle Elektrogerate, einschlieRlich Uberwachungs- und
Sicherheitsvorrichtungen, sollten fiir die Umgebung, in der sie
montiert werden sollen, ausgelegt sein.

Wo Gefahr besteht, dass sich explosionsfahige(r) Gase/ Staub
ansammeln konnte(n), sollten funkenfreie Werkzeuge fir die
Montage und Wartung verwendet werden.

Um die Gefahr von Funkenbildung bzw. Temperaturanstieg
aufgrund mechanischer oder elektrischer Uberlastung

so gering wie mdglich zu halten, sollten die folgenden
Uberwachungs- und Sicherheitsvorrichtungen eingebaut
werden. Ein Uberwachungssystem, das den Discam
abschaltet, wenn der Motorstrom oder die Motortemperatur
bestimmte Grenzwerte iberschreiten oder die Messer-/
Scheibenbanke blockiert werden. Das kann auch ein System
sein, dass bei einer Blockierung der Messer-/Scheibenbanke
die Drehrichtung der Maschine umkehrt. Ein Trennschalter, der
die Stromversorgung zum Motor und elektrischen Hilfsgeraten
unterbricht und in der Position Aus verriegelt werden kann.
Alle Uberwachungs- und Sicherheitsvorrichtungen sollten
entsprechend den Anleitungen der jeweiligen Hersteller
montiert, bedient und gewartet werden.

Es ist wichtig, dass der Discam sich in der richtigen Richtung
dreht, um eine effiziente Zerkleinerung zu erhalten. Dies muss
sowohl bei der Montage und Inbetriebnahme, als auch nach
allen Wartungsarbeiten kontrolliert werden. Nichtbeachtung
kann mechanische oder elektrische Uberlastung zur Folge
haben.

Bei der Montage von Antrieben, Kupplungen und
Schutzabdeckungen an einem Discam-Paket, missen

diese unbedingt korrekt montiert und entsprechend den
Anleitungen der jeweiligen Hersteller ausgerichtet und
eingestellt werden. Nichtbeachtung kann Funkenbildung,
aufgrund unbeabsichtigter mechanischer Beriihrung, oder
Temperaturanstieg, aufgrund mechanischer oder elektrischer
Uberlastung, zur Folge haben.

Gleitringdichtungen sollten der Umgebung entsprechend
ausgelegt sein. Die Dichtung und alle zugehdrigen
Komponenten, beispielsweise ein Spulsystem, missen
entsprechend der Anleitung des jeweiligen Herstellers
montiert, bedient und gewartet werden.



ATEX-Warnhinweise

Mechanische Dichtungen sollten eine der Umgebung
angemessene Nennleistung haben. Die Dichtung und alle
zugehorigen Gerate, wie ein Spllsystem, missen gemaf
den Anweisungen der Hersteller montiert, betrieben und
gewartet werden.

Wo eine Stopfbuchsendichtung montiert wird, muss
diese ordnungsgemaf montiert und eingestellt werden.
Bei dieser Art von Dichtung werden die Welle und die
Dichtringe von der Prozessflissigkeit gekuhlt, weshalb
kontinuierlich tropfende Flissigkeit von der Stopfbuchse
erforderlich ist. Wo dies unerwiinscht ist, sollte eine
andere Art von Dichtung montiert werden.

Wenn die Zerkleinerungsmaschine und Hilfsgerate nicht
gemal den Anweisungen des Herstellers betrieben

oder gewartet werden, kann es zu vorzeitigem und
moglicherweise gefahrlichem Versagen der Komponenten
kommen. RegelmaRige Inspektion und, wo notwendig,
der Austausch von Lagern, Dichtungen und anderen
Verschleilteilen, sowie Schmierung ist zwingend
erforderlich.

Die Zerkleinerungsmaschine und ihre Komponenten
sind so konstruiert, dass ein sicherer Betrieb, innerhalb
der gesetzlichen Vorschriften, gewahrleistet ist.
Dementsprechend hat |hr Lieferant das Gerat als fur die
spezifizierte Aufgabe sicher in der Anwendung erklart,
wie in der mit dieser Bedienungsanleitung gelieferten
Herstellererklarung bzw. der Konformitatserklarung
definiert. Die Verwendung von Ersatzteilen, die nicht
von lhr Lieferant hergestellt oder genehmigt wurden,
kann den sicheren Betrieb der Zerkleinerungsmaschine
beeintrachtigen und sie kann daher zu einem
Sicherheitsrisiko fiir die Bediener und andere Gerate
werden. Unter diesen Umstanden erlischt die gelieferte
Erklarung. Die in den Allgemeinen Geschaftsbedingungen
gegebene Garantie wird dann ebenfalls unguiltig.



Einleitung

Discam

Diese Angaben und alle hierin enthaltenen Informationen sind
das ausschlieRliche Eigentum von lhr Lieferant und enthalten
Informationen geschutzter Art. Sie werden ausschlief3lich zum
Zwecke der Ubertragung der enthaltenen Informationen an
den angegebenen Empfanger geliefert.

Diese Informationen diirfen nur wie im Ubertragungsdokument
spezifiziert verwendet werden. Sie diirfen weder reproduziert,
im Ganzen oder in Teilen kopiert, noch durfen die enthaltenen
Informationen, ohne vorherige schriftliche Genehmigung

von |hr Lieferant, in irgendeiner Form offengelegt werden.

Die Verwendung der Informationen aus anderen, als den
spezifizierten Griinden, stellt einen Bruch der Vereinbarung
mit dem Empfanger beziglich der gesetzlichen Rechte von Ihr
Lieferant dar.

Ihr Lieferant behélt sich das Recht vor Anderungen
vorzunehmen, durch die bestimmte Teile dieses Handbuchs
moglicherweise veraltet sein kdnnen.

Dieses Handbuch veranschaulicht die Bedienung und

die Wartung des Discam. Sofern alle Gesundheits- und
Sicherheitspraktiken, sowie allgemein anerkannte Regeln der
Technik beachtet werden.

Die nachstehenden Informationen sind fiir Auftragsnummer
......... und erlautern die Anwendung, fur die das Gerat
geliefert wird.



EC-Konform |tatserklarung wie in der EU-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG definiert.
Die folgenden harmonisierten Normen finden Anwendung: BS EN 809, BS EN ISO 12100 Teil 1 & 2

EG-Herstellererklarung

Diese Erklarung ist nur glltig, wenn unvollstdndige Maschinen
geliefert wurden.

In diesem Fall erfiillt die Maschine die Anforderungen der
genannten Richtlinie und ist fir den Einbau in eine andere
Maschine oder zum Zusammenbau mit Maschinenteilen
oder -ausrustungen bestimmt, um relevante Maschinen
zu erzeugen, wie in der genannten Richtlinie definiert,
einschlieBlich aller Abanderungen, die zum Zeitpunkt der
Lieferung guiltig sind.

WICHTIG

Die Inbetriebnahme dieser Maschine wird solange untersagt
bis festgestellt wurde, dass die zusammengebaute Maschine
den Bestimmungen der genannten Maschinenrichtlinie

entspricht und dafir eine EG-Konformitatserklarung vorliegt.

Diese Erklarung ist nur glltig, wenn die Maschine

gemal diesen Anweisungen und den hierin enthaltenen
Sicherheitsrichtlinien, sowie den fir die montierten Gerate
bzw. die fir die mit diesem Gerat zu verwendende Ausristung
bestimmten Anweisungen, installiert, betrieben und gewartet
wurde.

EG-Konformitaitserklarung

Diese Erklarung ist nicht gultig, wenn unvollstandige
Maschinen geliefert wurden.

In diesem Fall erfiillt die Maschine die Anforderungen der
genannten Richtlinie, einschlieBlich aller Abanderungen, die
zum Zeitpunkt der Lieferung guiltig sind.

Wir erklaren ferner, dass, wo zutreffend, die genannte Maschine
auch die Anforderungen der folgenden Richtlinien erfiillt:

EMV-Richtlinie 2004/108/EG uber elektromagnetische
Vertraglichkeit

Richtlinie 97/23/EG Uber Druckgerate

Richtlinie 2005/88/EG liber umweltbelastende
Gerauschemissionen

Richtlinie 99/83/EG Uber die Qualitat von Wasser fir den
menschlichen Gebrauch

WICHTIG

Diese Erklarung ist nur glltig, wenn die Maschine gemaf diesen
Anweisungen und den hierin enthaltenen Sicherheitsrichtlinien,
sowie den fur die montierten Gerate bzw. die fur die mit diesem
Gerat zu verwendende Ausrlstung bestimmten Anweisungen,
installiert, betrieben und gewartet wurde.

Herr A. Morris - Engineering Mnager - PDS
fiir Mono Pumps Limited, Martin Street, Audenshaw,
Manchester England, M34 5JA



Montage-, Bedienungs- & Wartungsanleitungh

1.0 MONTAGE
11 MONTAGE- & SICHERHEITSHINWEISE

Wie auch andere Teile einer verfahrenstechnischen
Anlage, muss der Discam zur Gewahrleistung des
zufriedenstellenden und sicheren Betriebs richtig montiert
werden. Der Discam muss auRerdem der einschlagigen
Norm gemaR instandgehalten werden. Die Beachtung
der nachstehenden Hinweise gewabhrleistet die Sicherheit
des Personals und die zufriedenstellende Funktion des
Discam.

1.1.1 BETRIEBSPRINZIP
EINLEITUNG

Der Discam ist ein kombinierter Siebrechen und
Zerhacker. Abgesiebte Feststoffe gelangen direkt vom
Siebelement in den Zerhacker, flr eine verbesserte
Handhabung von Feststoffen, und um die Gefahr, 1.2
dass Feststoffe zwischen den beiden Elementen
steckenbleiben so gering wie moglich zu halten. Die
auleren Seitenrahmen haben Fiihrungsschienen,

um die Montage, sowie die Entnahme zu
Instandhaltungszwecken zu erleichtern. Die beiden
Elemente der Maschine haben separate Antriebe,
wodurch sie ihrer jeweiligen Funktion angepasst werden
kénnen und der Stromverbrauch der Maschine insgesamt
reduziert wird.

SIEBELEMENT

Das Siebelement basiert auf einem Ihr Lieferant Discreen
der Baureihe L. Das Sieb hat eine modulare Bauweise, 1.3
so dass bei Bedarf weitere Wellen hinzugefligt werden
kdénnen. Jede Welle dreht sich in der gleichen Richtung
wie die benachbarte Welle, wodurch die Feststoffe an
der Stirnseite der Maschine entlang, von einer Welle

zur nachsten beférdert werden. Der erste und der

letzte Scheibenstapel haben dickere Scheiben, um die
Siebweite zu erhalten und eine effektive Beférderung der
zum Sieb gelangenden und der das Sieb verlassenden
Feststoffe zu gewahrleisten.

ZERHACKERELEMENT

Das Zerhackerelement basiert auf einem Ihr Lieferant
Muncher der Baureihe A, mit gegenlaufigen Wellen, die
Feststoffe in die Messerbanke ziehen. Die Messerbanke
sind in verschiedenen Grofien und Einbauvariationen
lieferbar, wodurch, entsprechend den Erfordernissen

des nachgelagerten Prozesses, verschiedene
Zerkleinerungsgrade geliefert werden kdnnen. Richtlinien
hierzu finden Sie im Auswahl-Kapitel dieses Handbuchs.
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Abb. 1 zeigt, wie Feststoffe entlang der Stirnseite des
Siebs direkt in die Messerbanke beférdert werden.

Der Discam ist in der Standardausfiihrung in Siebhéhen
von 1m (40”), 1,5m (60”) und 2m (80”) und mit zwischen 3
und 10 Siebwellen lieferbar, wodurch er flir verschiedene
Leistungsanforderungen und Anwendungen geeignet ist.

ALLGEMEINES

Beim Férdern von gesundheitsschadlichen oder
unangenehmen Fodrdergltern muss eine ausreichende
Beluftung vorgesehen werden, um eine geféhrliche
Konzentration von Dampfen zu vermeiden. Ein Discam
der Firma lhr Lieferant sollte immer so installiert
werden, dass unter angemessenen Lichtverhaltnissen
effektive Wartungsarbeiten, unter zufriedenstellenden
Bedingungen durchgefiihrt werden kénnen. Bei einigen
Fordergutern vereinfacht eine Abspritzanlage mit gutem
Ablauf die Wartung und verlangert die Lebensdauer der
Discam-Teile.

KONSTRUKTION UND MONTAGE DER ANLAGE

MASCHINENKONFIGURATION

Der Discam sollte entsprechend der
Montagebedingungen und Anwendung konfiguriert
werden. Einzelheiten hierzu finden Sie in Abb. 2 und auf
dem Codierblatt.

Fig 2a
Discam links

Fig 2b
Discam rechts



Wird der Discam in einem Zulaufkanal montiert, sollte dies in
einem Winkel von mindestens 30° zum Fluss, wie in Abb. 2
gezeigt, erfolgen. Prallplatten sollten zu beiden Seiten des Discam
angebracht werden, um Feststoffe am Sieb entlang und in den
Zerhacker zu beférdern.

Abb. 2 Mindestwinkel fiir die Montage 30°
EMPFEHLUNGEN FUR DIE KANALKONSTRUKTION

Der Kanal sollte so konstruiert sein, dass er den Fluss entlang der
Stirnseite des Siebes unterstiitzt und eine Ansammlung von
Feststoffen in ‘toten Winkeln’ verhindert. Eine Trockenwetterrinne
wird empfohlen, um Strémungsgeschwindigkeiten zu erhalten und
die Ablagerung von Feststoffen bei niedrigem Durchfluss zu
reduzieren. Diese sollte den Fluss, wie in Abb. 3 gezeigt, zum
Zerhacker leiten.

ungehinderter
Ablauf hinter
Discam

Auflagerbank zum
Discam

Trockenwetterrinne

Abb. 3 Empfehlungen fiir die Kanalkonstruktion
KONSTRUKTION DES STUTZGERUSTS

Das Stutzgerust sollte so konstruiert sein, dass es einen freien
Durchgang der Feststoffe entlang der Stirnseite des Siebelements
und in das Zerhackerelement fordert. Es sollte keine Bereiche
geben, in denen sich Feststoffe sammeln kdnnen, da sie sich
rasch ansammeln und die Leistungsfahigkeit des Discam
reduzieren.

Das Stutzgerust sollte eine ausreichende mechanische Starke
aufweisen, um allen mechanischen und hydraulischen Lasten zu
wiederstehen, denen es ausgesetzt sein kdnnte. Wo StdlRe von
groRen Objekten, wie Asten, zu erwarten sind, empfehlen wir die

Montage von Ablenkstangen vor der Maschine, um Beschadigung
der Scheiben oder Wellen zu vermeiden.

Die eingegossenen Fuhrungsschienen zu beiden Seiten des
Discam vereinfachen die Konstruktion des Stiitzgerists und
sorgen fiir einen schnellen Ein- und Ausbau. Prallplatten sollten
integriert werden, um den Fluss in den Discam zu férdern und
die Ansammlung von Feststoffen, um das Stitzgeriist herum, zu
verhindern. Abb. 4 zeigt ein typisches Stiitzgertst.

Fihrungsschiene
Stltzgerust

Prallplatte

Abb. 4 Stiitzgeriist

Die Firma lhr Lieferant kann maf3geschneiderte Stltzgeriste/
obere und untere Prallplatten, die auf die jeweiligen Maschinen
und Anforderungen abgestimmt sind, liefern. Wo nicht von

uns zugelassene Stltzgeriste/obere und untere Prallplatten
verwendet werden, Gbernehmen wir keine Verantwortung, wenn
die Leistungsfahigkeit des Discam durch deren Konstruktion oder
Montagemethode beeintrachtigt wird.

FUHRUNGSSCHIENENSYSTEME

Wird der Discam in einem schwer zuganglichen Bereich montiert,
wird die Verwendung eines Flihrungsschienensystems empfohlen,
um den Ausbau zu Inspektions- und Instandhaltungszwecken

zu erleichtern. Wenden Sie sich fiir Informationen Gber
Fuhrungsschienensysteme bitte an die Firma Ihr Lieferant.

SPEICHERPROGAMMIERBARE STEUERUNG (PLC)

Alle Discams missen mit einer speziellen PLC im
Steuerkreis montiert werden, um die Maschine vor
Uberlastung zu schiitzen und deren effiziente Arbeitsweise zu
gewahrleisten. Nichtbeachtung dieser Anforderung kdnnte zu
vorzeitigem Versagen des Discam fiihren und lasst jegliche
Garantieanspriiche erléschen.

Die Steuerungsphilosophie der PLC ist wie folgt:

Sobald die Leistungsaufnahme des Antriebs am
Zerhacker oder Sieb einen voreingestellten Sollwert
Ubersteigt, stoppt die Maschine fiir ca. 1 Sekunde,
damit die Mechanik zum voélligen Stillstand kommt. Die
Maschine lasst Muncher und Discreen anschlieRend
automatisch 2 Sekunden lang in umgekehrter Richtung
laufen, um Ablagerungen zu entfernen. Nach einer
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weiteren Verzogerung von 1 Sekunde versucht die
Maschinen dann den Vorwartslauf wieder zu starten.
Wenn die Maschine innerhalb von einer Minute dreimal
versucht wieder anzulaufen, die Blockierung jedoch
nicht beseitigen kann, stoppt sie und zeigt an der
Schaltschranktir einen Alarm an.

ZUSAMMENFASSUNG DER MONTAGEANFORDERUNGEN

Richti

Montieren Sie den Discam mit einem Mindestwinkel von
30° zum Fluss.

Installieren Sie eine Auflagerbank zum Discam.

Gewabhrleisten Sie ungehinderten Ablauf hinter dem
Discam.

Verwenden Sie eine auf den Zulauf zum Zerhacker
ausgerichtete Trockenwetterrinne.

Stltzgerlste missen stark genug fiir die erwarteten
mechanischen und hydraulischen Belastungen sein.
Verwenden Sie Ablenkstangen, wo grofl3e Objekte die
Maschine beschadigen kdnnten.

Verwenden Sie Prallplatten, um den Fluss zu férdern und
die Ansammlung von Feststoffen zu eliminieren.

Achten Sie darauf, dass nichts aus dem Stltzgerist
hervorsteht, an dem sich Feststoffe verfangen kénnten.

Eine PLC muss an allen Discams montiert werden, um
Uberlastung zu verhindern.

Verwenden Sie einen IP68-Antrieb, wo Uberstrémung
moglich sein kénnte.

HANDHABUNG

Bei der Montage und Wartung muss fur die sichere
Handhabung aller Teile gesorgt werden. Wenn ein
Discam oder dessen Teile mehr als 20kg (451b) schwer
sind, wird zur Vermeidung von Verletzungen und
Sachschaden der Einsatz eines geeigneten Hebezeugs
empfohlen.

Eine Gewichtstabelle finden Sie am Ende dieses
Kapitels.

Hebedarstellungen sind in diesem Dokument
enthalten - Seite 55.

HINWEIS:

VERSUCHEN SIE NICHT DEN MUNCHER MIT NUR
EINER HEBEOSE ANZUHEBEN. BEIM HEBEN
SCHWERER MASCHINEN SOLLTE MIT AUSSERSTER
VORSICHT VORGEGANGEN WERDEN, UM DIE
SICHERHEIT VON PERSONEN ZU GEWAHRLEISTEN
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1.5

1.6

LAGERUNG

Discams werden ab Werk mit einer auf die
Schneidkammer aufgesprihten, Feuchtigkeit
abweisenden Schutzschicht geliefert und kdnnen sofort
montiert und in Betrieb genommen werden.

Sollte die Maschine gelagert oder langere Zeit nicht
benutzt werden, wird empfohlen die Messerbank erneut
mit einem Rostschutz-Schmierstoff einzuspriihen und die
Wellen einmal im Monat zu drehen.

Entfernen der Motorhaube und drehen des Geblases
mit der Hand, ist die einfachste Methode die Wellen zu
drehen.

Nichtbeachtung kann in haufigeren Umkehrungen und

in extremen Fallen zu einem Festfressen der Maschine
fihren, aufgrund der engen Zwischenraume der
einzelnen Schneidelemente wahrend der Inbetriebnahme
und des erstmaligen Anlaufens.

Das Starter-Bedienteil sollte, sofern mitgeliefert, in

einer trockenen Umgebung aufbewahrt werden, um
Feuchtebildung, die Korrosion der Schiitze oder anderer
Metallteile verursachen konnte, zu verhindern.

Anweisungen zur Lagerung von Motoren/Getrieben/
Antrieben sind der Anleitung des jeweiligen Herstellers zu
entnehmen

HINWEIS:

Der Discam muss mit einer PLC-Steuerung

geschutzt werden, die entsprechend der korrekten
Betriebsphilosophie eingestellt werden muss. Hierfir
sollten nur von der Firma lhr Lieferant zugelassene PLCs
verwendet werden. Nichtbeachtung dieser Anforderung
kann zu vorzeitigem Versagen der Maschine fihren

und die Garantieanspriiche fiir die Maschine kénnten
erldschen. Es ist auch wichtig, dass die PLC korrekt mit
dem Bedienfeld verdrahtet wird.

Siehe Schaltplan - Seite 18.

UNMITTELBAR VOR MONTAGE UND
INBETRIEBNAHME

Vor der Montage des Discams bitte darauf achten,
dass alle Verschlisse und Inspektionsdeckel wieder
angebracht werden.

ELEKTRIK

Fir die elektrischen Anschliisse sollten nur
Ausristungsteile verwendet werden, die sowohl der
Nennleistung, als auch dem Umfeld entsprechen. Wenn
Zweifel bezlglich der Eignung gewisser Ausristungsteile



1.71

bestehen, ist die Firma lhr Lieferant vor der Installation zu
Rate zu ziehen.

Elektroantriebe (sofern geliefert) haben Erdungspunkte
und diese miissen korrekt angeschlossen werden.

Die Elektroinstallation sollte angemessene trennende
Schutzeinrichtungen enthalten, um ein sicheres Arbeiten
an der Maschine zu gewahrleisten.

ALLGEMEINE SICHERHEIT

GROSSE SORGFALT IST GEBOTEN, UM

BEIM ABSPRITZEN ALLE ELEKTRISCHEN
BAUTEILE VOR SPRITZWASSER ZU SCHUTZEN.
WURDE EIN DISCAM VON MOYNO IN DER
GRUNDAUSSTATTUNG GELIEFERT, LIEGT DIE
VERANTWORTUNG FUR DIE INSTALLATION VON
SCHUTZABDECKUNGEN, ENTSPRECHEND DER
UNFALLVERHUTUNGSVORSCHRIFTEN, BEIM
ANWENDER.

Schutzvorrichtungen missen benutzt werden.

Vor Inbetriebnahme ist der feste Sitz aller Muttern
und Schrauben, Befestigungsflansche und
Grundplattenbefestigungsteile zu kontrollieren.

Wenn der Discam beim Starten nicht korrekt zu
funktionieren scheint, muss die Anlage sofort
abgeschaltet und die Ursache fir die Fehlfunktion
festgestellt werden, bevor sie wieder in Betrieb
genommen werden kann.

Kann ,sehr besorgniserregende Stoffe* (SVHC-
Stoffe) von der Kandidatenliste der Europaischen
Chemikalienagentur (ECHA) enthalten (REACH — EU
Verordnung Nr. 1907/2006).

HINWEIS:

Inspizieren und arbeiten Sie NIE an oder in der Nahe
der Messerbank, ohne die Maschine zuvor von der
Stromversorgung getrennt und den Trennschalter
verriegelt zu haben.

SCHUTZABDECKUNGEN

Im Interesse der Sicherheit und im Einklang mit
geltenden Arbeitsschutzgesetzen, miissen alle
Schutzabdeckungen nach den erforderlichen
Nachstellarbeiten wieder angebracht werden.

WARN-/STEUERGERATE

Etwaige Warn- oder Steuergerite miissen vor dem
Betrieb des Discam den einschlagigen Anleitungen
geman eingestellt werden.

14

1.7.2

1.8

1.9

LARMPEGEL

Das Laufgerausch (Schalldruckpegel) tibersteigen in
einer Entfernung von einem Meter (3.3 ft) 70 dB nicht.
Dies basiert auf einer typischen Installation und Larm von
anderen Quellen oder ein Beitrag von Gebaudewiderhall
ist hierin nicht unbedingt enthalten.

EXPLOSIONSGEFAHRLICHE PRODUKTE/
ATMOSPHAREN

In bestimmten Fallen kann das zu behandelnde Produkt
von gefahrlicher Beschaffenheit sein.

Bei diesen Installationen muss flr den nétigen Schutz
gesorgt und es miissen entsprechende Warnhinweise
angebracht werden, um Personal und Anlage zu
schutzen.

SCHMIERUNG

Der(die) Getriebemotor(en) wird(werden) mit dem
richtigen Schmiermittel in der korrekten Menge im
Getriebe geliefert, dies sollte vor dem Einsatz jedoch
noch einmal Uberpruft werden. Fir weitere Daten
verweisen wir auf die separaten Informationen des
Herstellers. Das Sichtglas fiir den Olstand, am oberen
Lagergehause, sollte stets zur Halfte gefllt sein.

ZERHACKERELEMENT

Die Kammer des Zahnradantriebs sollte ungefahr zu zwei
Dritteln gefllt sein. Sollte ein Nachfillen erforderlich sein,
ist hierfir BP Energrease LC2 zu verwenden.

SIEBELEMENT

Der Antriebsstrang des Siebelements ist mit einem
Olstandfiihler und einem Sichtglas ausgestattet. Sollte
ein Nachfiillen erforderlich sein, ist hierfiir Ol der Marke
Klubersynth GH6-460 zu verwenden.

LIPPENDICHTUNGEN

Alle Lippendichtungen sollten grof3ziigig mit einem
Universal-Schmierfett oder &hnlichem geschmiert
werden.

Nach jeweils 10.000 Betriebsstunden oder alle 2 Jahre,
was immer friher eintritt, sollten die Lager, Getriebe
und Dichtungen inspiziert und die Schmiermittel ersetzt
werden.

Im Tropenklima oder in anderen ungulnstigen
Verhaltnissen, kann jedoch haufigere Schmierung
erforderlich sein. Es empfiehlt sich daher, einen flr
die Einsatzbedingungen geeigneten Wartungsplan
aufzustellen bzw. regelmafige Inspektionsintervalle
festzulegen.
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INBETRIEBNAHME

Aufgrund seiner Natur und seiner Betriebsumgebung
kann der Discam eine aulerst gefahrliche

Maschine sein. Daher ist es zwingend erforderlich,
dass Bediener mit dieser Bedienungs- und
Wartungsanleitung vertraut sind, bevor sie mit der
Maschine arbeiten.

Wo zutreffend:

1) Prifen Sie, dass die Fundamentschrauben sicher
befestigt sind, nachdem die Maschine in der korrekten
Betriebsposition installiert wurde.

2) Das Schmiermittel im Getriebe kontrollieren, den
Stodpsel entfernen und die Liftung anbringen, um zu
verhindern, dass sich Druck im Getriebe aufbaut. Dies
gilt nicht fir Tauchantriebe.

3) Alle elektrischen Anschliisse auf Kontinuitat und
Erdung priifen und kontrollieren, dass die Montage
gemal den geltenden Sicherheitsvorschriften und der
Schaltplane erfolgt ist.

4) Stellen Sie immer sicher, dass alle
Schutzabdeckungen gemaf PD5304: 2000 Sicherer
Einsatz von Maschinen angebracht sind, bevor sie in
Betrieb genommen wird.

[Schutzabdeckungen missen benutzt werden]

5) Kontrollieren Sie bei der Inbetriebnahme die
Drehrichtung. Die Messer sollten sich, von der
Zulaufseite aus betrachtet, zur Mitte hin drehen.
Die Scheiben sollten sich, von der Zulaufseite aus
betrachtet, in Richtung auf die Messer zu drehen.

HINWEIS:

Wenn ein Inspektionsdeckel abgenommen werden
muss, um die Funktionsweise zu beobachten - sollte
dies mit AUSSERSTER VORSICHT geschehen.

6) Prifen Sie, dass der Muncher stoppt, wenn der(die)
~STOP*“-Schalter betatigt wird(werden).

7) Priifen Sie die Umkehrung der Laufrichtung der
Messer, wenn der Schalter ,REVERSE” betatigt wird.

8) Starten Sie die Maschine. Lassen Sie die Maschine
nach der erstmaligen Inbetriebnahme ca. 45 Minuten
laufen.

9) Stoppen Sie die Maschine nach weiteren 10
Minuten, schalten Sie sie aus und verriegeln Sie
den Haupttrennschalter. Prifen Sie, dass alle
Sicherungsschrauben fest angezogen sind. Fiihren Sie

diese Prifung nach jeweils 15.000 Betriebsstunden
erneut durch.

10) Kontrollieren Sie den festen Sitz aller Kabel und
Anschlisse. Fihren Sie diese Priifung nach jeweils
15.000 Betriebsstunden erneut durch.

11) Beachten Sie die Herstellerempfehlungen hinsichtlich
erstmaliger Erneuerung des Schmiermittels im
Getriebe und der nachfolgenden Intervalle.

12) Im Falle einer Uberlastung der Maschine
(Blockierung), ist die Steuerung so programmiert, dass
sie den Discam vor Uberlastung schiitzt. Einzelheiten
zur Steuerungsphilosophie finden Sie in diesem
Kapitel.

13) Nach einem Abschalten, die Maschine von der
Stromversorgung trennen und den Trennschalter
verriegeln. Inspizieren Sie die Maschine, entfernen
Sie alle Blockierungen und driicken Sie den Schalter
LRESET".

14) Die Maschine kann dann wie in 9) oben beschrieben
wieder gestartet werden.

HINWEIS:

Inspizieren und arbeiten Sie NIE an oder in der Nahe
der Messerbank, ohne die Maschine zuvor von der
Stromversorgung getrennt und den Trennschalter
verriegelt zu haben.
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3.0

3.1

3.2

3.3

DEMONTAGE UND ZUSAMMENBAU

Kapitel 3 enthalt die Schritte, wie der Discam
demontiert und wieder zusammengebaut wird. Alle
Befestigungselemente missen sicher angezogen
werden und falls angegeben, sind die entsprechenden
Anzugsmomente zu benutzen.

VERWENDUNG NICHT VON DER FIRMA MOYNO
ZUGELASSENER ODER HERGESTELLTER
GEGENSTANDE

Der Muncher und seine Komponenten sind so
beschaffen, dass er im Rahmen der durch das Gesetz
gegebenen Richtlinien gefahrlos funktioniert.

Die Firma lhr Lieferant hat daher nach der Definition
der dem Handbuch beiliegenden Einbau- und
Konformitatserklarung die Maschine als sicher fiir den
beabsichtigten Einsatzbereich erklart.

Der Einbau von nicht von Ihr Lieferant zugelassenen oder
hergestellten Ersatzteilen kann die Betriebssicherheit

der Maschine beeintrachtigen, die in diesem Fall das
Personal und andere Maschinen gefahrden kann. In
diesem Fall wird die ausgestellte Erklarung hinfallig. Auch
die in den Lieferbedingungen dargelegte Garantie erlischt
bei Einbau von nicht von lhr Lieferant zugelassenen oder
hergestellten Ersatzteilen.

TIPPS ZUR DEMONTAGE
(Siehe spezielle Zeichnungen).

VORSICHT: Bei Wartungsarbeiten am Discam
kontrollieren, dass die Maschine von der
Stromversorgung getrennt und der Trennschalter
verriegelt ist. Unbeabsichtigtes Anlaufen kdnnte schwere
Verletzungen zur Folge haben.

1) Motoranschlussleitung(en) am Klemmenkasten(an
den Klemmenkasten) I6sen und Kabel fur die spatere
Identifizierung kennzeichnen.

2) Falls notwendig, kann der Discam, unter Zuhilfenahme
des empfohlenen Hebezeugs, auch komplett aus der
Installation entfernt werden.

3) Bei der Demontage von Messern und Abstandhaltern,
sollten Sie sich Lage und Ausrichtung aller
Komponenten sorgfaltig notieren.

REINIGUNG/INSPEKTION

1) Alle Teile des Munchers mit einem Dampfstrahler
reinigen und desinfizieren, ausgenommen Motor,
Dichtungen, Zahnradantrieb und Lager.

16

3.4

2) Entfernen Sie alles Dichtungsmaterial von den
Verbindungsflachen.

3) Gehause sollten griindlich gereinigt werden.

4) Inspizieren Sie alle Teile auf Ubermafigen
VerschleiRen und ersetzen Sie sie, falls erforderlich.

5) Abgedichtete Lager kdnnen nicht nachgeschmiert
werden, falls erforderlich ersetzen.

6) Kontrollieren Sie die internen ,0‘-Ringe,
Lippendichtungen und Gleitringdichtungen und
ersetzen Sie diese, falls erforderlich.

7) Inspizieren Sie die Getriebe auf Verschleily und
Beschadigung und ersetzen Sie sie, falls erforderlich.

8) Alle Messer und Abstandhalter miissen sauber sein
und dirfen keine Risse oder UbermafRige Abnutzung
aufweisen.

9) Wellen sollten sauber sein und alle Grate sollten
abgefeilt werden, um das Stapeln zu erleichtern.
Inspizieren Sie die Wellen auf ibermafRige Abnutzung
des Sechskantteils. Falls erforderlich, austauschen.

TIPPS ZUM ZUSAMMENBAU

1) Schmieren Sie beim erneuten Zusammenbau alle
Bohrungen, Wellen und Dichtungen.

2) Schmieren Sie die Getriebe beim erneuten
Zusammenbau mit dem angegebenen Schmiermittel.

3) SchlieRen Sie alle Motoranschlussleitungen wieder an
den Klemmenkasten(die Klemmenkasten) an. Folgen
Sie dabei der zuvor angebrachten Kennzeichnung fir
die Identifizierung.

4) Fihren Sie nach Abschluss des Zusammenbaus die in
Seite 15 beschriebene ,Erstinbetriebnahme* durch.
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3.5

GEWICHT DER PUMPE UND DER VERSCHLEISSTEILE

HINWEIS: Die Gewichtsangaben sind nur als Richtlinie zu verstehen. Lesen Sie bitte die mit Ihrer Pumpe oder lhren Ersatzteilen

HEBEPUNKTE

gelieferten Dokumente.

DISCAM | HEBEN
HEBEN ANZ. UBERSICH-
UBERSICHTSZEICHNUNG DER TSZEICHUNG
/,//' WELLEN | Nr.
o 3 D1X03 9955
4 D1X04 9955
%ﬁ 5 D1X05 9955
{ 6 D1X06 9955
(qi 7 D1X07 9955
) 8 D1X08 9955
[ 9 D1X09 9955
{ HEBEPUNKTE 10 D1X10 9955
| =
{ :
| e M
] DISCAM 3-10
WELLEN
E o
GEWICHT WELLEN
(ko) 3 4 5 6 7 8 9 10
® 1000mm 890 1000 1110 1230 1340 1460 1570 1690
5 1500mm 1090 1230 1370 1510 1650 1790 1930 2070
2000mm 1330 1500 1670 1830 2000 2170 2330 2500
Anm.: Das angegebene Gewicht schlie3t IP55 Getriebemotoren ein. Fir IP68 Antriebe, 16kg
addieren.
GEWICHT WELLEN
(1b) 3 4 5 6 7 8 9 10
» 40” 1962 2205 2447 2712 2954 3219 3461 3726
5 60" 2403 2712 3020 3329 3638 3946 4255 4564
80" 2932 3307 3682 4034 4409 4784 5137 5512
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Anm.: Das angegebene Gewicht schlie3t IP55 Getriebemotoren ein. Fir IP68 Antriebe, 351b
addieren.




Schaltplan

Wenden Sie sich bitte an lhr Lieferant
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Demontagediagramme

Muncher-Modul
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Stiickzahl & Artikelnummer
sind modellabhéngig
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Demontagediagramme

Discreen-Modul
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Zusammenbaudiagramme

Muncher-Modul
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Stlickzahl & Artikelnummer
sind modellabhangig
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Zusammenbaudiagramme

Discreen-Modul
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Discreen-Scheibe

Aufbau
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Aufbau
9mm (0.35”) Abstand

1M (40”) HALS

WELLENKONFIGURATION

1. 2. 3. (Antrieb) 4. 5.
MATL. | ZNG.Nr. ANZ | MATL. ZNG.Nr. ANZ | MATL. ZNG.Nr. ANZ | MATL. | ZNG.Nr. ANZ | MATL. ZNG.Nr. ANZ
SO D000 2502 41 SO D000 2500 41 SO D000 3551 1 SO D000 2500 41 SO D000 2502 41
SO D000 3550 41 SR A02A 3504 1 SO D000 3550 41
SO D000 3551 41 SO D000 2500 41 SO D0003551 41
SO D000 3550 40
SO D000 3551 40
SR D000 3504 1

Beispiel - 5 wellen

Fir eine Maschine mit 3 wellen - HERAUSNEHMEN (Spalten 3 & 4)

Fir eine Maschine mit 7 Wellen - HINZUFUGEN (Spalten 3 & 4) x 1

Fiir eine Maschine mit 9 Wellen - HINZUFUGEN (Spalten 3 & 4) x 2

WELLENKONFIGURATION
1. 2. 3. (Antrieb) 4,

MATL. | ZNG.Nr. ANZ | MATL. ZNG.Nr. ANZ | MATL. ZNG.Nr. ANZ | MATL. | ZNG.Nr. ANZ
SO D000 3551 1 SO D000 3551 1 SO D000 2500 41 SO D000 2502 41
SO D000 2500 1 SR AO02A 3504 1 SO D000 3550 41
SO D000 2502 40 SO D000 2500 41 SO D000 3551 41
SO D000 3551 1 SO D000 3550 40
SO D000 2500 1 SO D000 3551 40

SR D000 3504 1

Beispiel - 4 wellen

Fir eine Maschine mit 6 Wellen - HINZUFUGEN (Spalten 2 & 3) x 1

Fiir eine Maschine mit 8 Wellen - HINZUFUGEN (Spalten 2 & 3) x 2

Fiir eine Maschine mit 10 Wellen - HINZUFUGEN (Spalten 2 & 3) x 3

1.5M (60”) HALS

WELLENKONFIGURATION
1. 2, 3. (Antrieb) 4. 5.

MATL. | ZNG.Nr. ANZ | MATL. ZNG.Nr. ANZ | MATL. ZNG.Nr. ANZ | MATL. | ZNG.Nr. ANZ | MATL. ZNG.Nr. ANZ
SO D000 2502 62 SO D000 2500 62 SO D000 3551 1 SO D000 2500 62 SO D000 2502 62
SR A02A 3505 1 SO D000 3550 62 SR AO02A 3504 1 SO D000 3550 62 SR A02A 3505 1

SO D000 3551 62 SO D000 2500 61 SO D000 3551 62
SR A02A 3503 1 SO D000 3550 61 SR A02A 3503 1
SO D000 3551 61
SO D000 2500 1
SR AO2A 3503 1

Beispiel - 5 wellen

Fir eine Maschine mit 3 wellen - HERAUSNEHMEN (Spalten 3 & 4)

Fiir eine Maschine mit 7 Wellen - HINZUFUGEN (Spalten 3 & 4) x 1

Fiir eine Maschine mit 9 Wellen - HINZUFUGEN (Spalten 3 & 4) x 2

WELLENKONFIGURATION
1. 2, 3. (Antrieb) 4.

MATL. | ZNG.Nr. ANZ | MATL. ZNG.Nr. ANZ | MATL. ZNG.Nr. ANZ | MATL. | ZNG.Nr. ANZ
SO D000 3551 1 SO D000 3551 1 SO D000 2500 62 SO D000 2502 62
SO D000 2500 1 SR A02A 3504 1 SO D000 3550 62 SR A02A 3505 1
SO D000 2502 61 SO D000 2500 61 SO D000 3551 62
SO D000 2500 1 SO D000 3550 61 SR A02A 3503 1

SR A02A 3502 1 SO D000 3551 61

SO D000 2500 1

SR A02A 3503 1

SR D000 3504 1

Beispiel - 4 wellen

Fir eine Maschine mit 6 Wellen - HINZUFUGEN (Spalten 2 & 3) x 1

Fiir eine Maschine mit 8 Wellen - HINZUFUGEN (Spalten 2 & 3) x 2

Fiir eine Maschine mit 10 Wellen - HINZUFUGEN (Spalten 2 & 3) x 3
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2M (80”) HALS

WELLENKONFIGURATION

1. 2, 3. (Antrieb) 4. 5.

MATL. | ZNG.Nr. ANZ | MATL. ZNG.Nr. ANZ | MATL. ZNG.Nr. ANZ | MATL. [ ZNG.Nr. ANZ | MATL. ZNG.Nr. ANZ
SO D000 2502 84 SO D000 2500 84 SO D000 3551 1 SO D000 2500 84 SO D000 2502 84
SO D000 3504 1 SO D000 3550 84 SR AO02A 3504 1 SO D000 3550 84 SR D000 3504 1

SO D000 3551 84 SO D000 2500 83 SO D000 3551 84

SO D000 2500 1 SO D000 3550 83 SO D000 3550 1

SR A02A 3500 1 SO D000 3551 83 SR A02A 3500 1

SR A02A 3505 1 SO D000 2500 1 SR A02A 3505 1
SR D000 3504 1

Beispiel - 5 wellen

Fir eine Maschine mit 3 wellen - HERAUSNEHMEN (Spalten 3 & 4)

Fir eine Maschine mit 7 Wellen - HINZUFUGEN (Spalten 3 & 4) x 1

Fiir eine Maschine mit 9 Wellen - HINZUFUGEN (Spalten 3 & 4) x 2

WELLENKONFIGURATION
1. 2, 3. 4.

MATL. | ZNG.Nr. ANZ | MATL. ZNG.Nr. ANZ | MATL. ZNG.Nr. ANZ | MATL. | ZNG.Nr. ANZ
SO D000 3551 1 SO D000 3551 1 SO D000 2500 84 SO D000 2502 84
SO D000 2500 1 SR A02A 3504 1 SO D000 3550 84 SR D000 3504 1
SO D000 2502 84 SO D000 2500 83 SO D000 3551 84

SO D000 3550 83 SO D000 2500 1
SO D000 3551 83 SR A02A 3500 1
SO D000 2500 1 SR A02A 3505 1
SR D000 3504 1
SR L000 3501 1

Beispiel - 4 wellen

Fiir eine Maschine mit 6 Wellen - HINZUFUGEN (Spalten 2 & 3) x 1

Fir eine Maschine mit 8 Wellen - HINZUFUGEN (Spalten 2 & 3) x 2

Fiir eine Maschine mit 10 Wellen - HINZUFUGEN (Spalten 2 & 3) x 3
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Abstandhalter/Scheibe Dicke

MATL. ABSTANDHALTER/ DICKE DICKE
SCHEIBE ZNG. Nr. (mm) (inches)
SO D000 2500 3 0.12
SO D000 2502 24.22 0.95
SO D000 2503 16.11 0.63
SO D000 3550 13.11 0.52
SO D000 3551 8.11 0.32
SR D000 3502 2.56 0.10
SR D000 3503 5.06 0.20
SR D000 3504 9.11 0.36
SR LO00 3500 7.67 0.30
SR LO00 3501 10.17 0.40
SR LO00 3502 14.17 0.56
SR A02A 3500 5.67 0.22
SR AO02A 3501 8.1 0.32
SR A02A 3502 11.34 0.45
SR A02A 3503 2.45 0.10
SR A02A 3504 3.57 0.14
SR A02A 3505 1.00 0.04
SR A02A 3506 3.17 0.12
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Explosionszeichnungen

Discam Vorderseite
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Explosionszeichnungen
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Explosionszeichnungen
Muncher — komplette Maschine
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Explosionszeichnungen
Discreen — komplette Maschine

43



Explosionszeichnungen

Muncher - Wellen

3501

2516

Stiickzahl & Artikelnummer
sind modellabhangig
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Explosionszeichnungen

Discreen - Wellen
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Teileliste
Muncher

ARTIKEL | BESCHREIBUNG

6650 STUTZRING

7800 ANTRIEBSRAD 11 ZAHNE

0110 MUNCHER OBERES LAGERGEHAUSE - DISCAM

1151 MUNCHER ADAPTER STOOL - DISCAM

7850 ANGETRIEBENES RAD 18 ZAHNE

4702 LAGER HALTESCHEIBE

3630 MANSCHETTE OBERER STAPEL DISCAM

1130 UNTERE ABDECKUNG DISCAM

o111 MUNCHER UNTERES LAGERGEHAUSE

A3240 | 1M (40") ANTRIEBSWELLE DISCAM

A3245 | 1M (40") ANGETRIEBENE WELLE DISCAM

0177 MUNCHER MITTLERES GEHAUSE - DISCAM

A2130 | SEITENSCHIENE, MUNCHER - DISCAM

2140 SEITENSCHIENE DISTANZSTUCK DISCAM

A7720 | MUNCHER INNENSEITENSCHIENE - 1M (40")

2516 ETOS MESSER 8MM (0.3") DICK 5 ZAHNE

3501 ABSTANDHALTER 8MM (0.3") DICK

2691 1 STUCK MUNCHER KUPPLUNG

P101 RADIALWELLENDICHTRING 65x80x8 (2.6"x3.1"x0.3")

P102 RADIALWELLENDICHTRING 65x85x10 (2.6"x3.3"x0.4")

P103 RADIALWELLENDICHTRING 65x90x10 (2.6"x3.5"x0.4")

P104 RADIALWELLENDICHTRING 35x62x7 (1.4"x2.4"x0.27")

P105 KUGELLAGER 40x90x23 (1.6"x3.5"x0.9")

P106 TORL DICHTRING 0395-30 BK NITR

P107 SPANNSTIFT 3 @ (0.1") x 20 (0.8") LANG

P108 DISCREEN UNTERE GLEITRINGDICHTUNG

P109 SKEFKO SICHERUNGSMUTTER KM8-M40x1,5

P110 SKEFKO SICHERUNGSSCHEIBE MBS (M40)

P112 RECHTECKIGE PAR PASSFEDER 10x8x45
(0.4"x0.3x1.8")

P113 SPANNSTIFT @ 8x90 (0.3"x3.5") LG

P112 RECHTECKIGE PAR PASSFEDER 10x8x45
(0.4"x0.3x1.8")

P114 GU“S")SENSICHERUNGSRING STARK BELASTBAR 35MM

P115 SECHSKANT/SENKSTOPFEN 3/8"BSP

P116 INNENSECHSKANTSCHRAUBE M6x6

P117 EDELSTAHL-ZYLINDERSCHRAUBE M8x35

P118 EDELSTAHL-ZYLINDERSCHRAUBE M10x25

P119 EDELSTAHL-ZYLINDERSCHRAUBE M10x45

P120 ZYLINDERSCHRAUBE AUS HOCHFESTEM STAHL
M10x65

P121 EDELSTAHL-SECHSKANTSCHRAUBE M8x16

P122 M12x60 SECHSKANTSCHRAUBE EDELSTAHL

P123 STAHL-SECHSKANTSCHRAUBE M12x80

P124 M8 EDELSTAHL-EINZELFEDERSCHEIBE

P125 EDELSTAHL-FEDERSCHEIBE M10

P126 EDELSTAHL-EINZELFEDERSCHEIBE M12

P127 EDELSTAHL-UNTERLEGSCHEIBE M8

P128 WJERLEGSCHHBE AUS NICHTROSTENDEM STAHL

P129 WEERLEGSCHHBE AUS NICHTROSTENDEM STAHL

P130 EDELSTAHL-SECHSKANTMUTTER M10

P131 EDELSTAHL-SECHSKANTMUTTER M12

P132 M36x2MM SECHSKANT-FLACHMUTTER

P133 10x25 (0.4"x1") PAR PASSSTIFT
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Teileliste

Discreen
ARTIKEL | BESCHREIBUNG ARTIKEL | BESCHREIBUNG
1230 DISCAM ENDKAPPE ANGETRIEBENE WELLE | P201 RADIALWELLENDICHTRING 40x60x8 (1.6"x2.4"x0.3")
1130 DISCAM OBERE ABDECKUNG P202 SKEFKO SICHERUNGSMUTTER KM9-M45x1.5
7835 DISCREEN ANTRIEBSRAD P203 INNENSICHERUNGSRING 100MM (4") x 3 (0.1") THK
3630 MANSCHETTE OBERER STAPEL P204 EII\éBELH%("E)ES RILLENKUGELLAGER 45x100x25
.0 X4'X
0135 OBERES GEHAUSE DISCREEN - DISCAM P205 NUP2209 ROLLENLAGER 45x85x23 (1.8"x3.3"x0.9")
1101 UNTERE ABDECKUNG P206 SICHERUNGSRING VHM-85, @ 85MM (3.3")
0131 UNTERES GEHAUSE P207 TORL DICHTUNGSRING SPCL. BK NITR
0220 RITZEL LAGERDISTANZSTUCK P208 RADIALWELLENDICHTRING 70x90x10 (2.8"x3.5"x0.4")
0221 RITZEL LAGERDISTANZSTUCK P209 RADIALWELLENDICHTRING 70x95x10 (2.8"x3.5"x0.4")
3330 RITZELWELLE P210 RADIALWELLENDICHTRING 70x100x10
(2.8"x3.9"x0.4")
7831 RITZEL P211 DISCREEN UNTERE GLEITRINGDICHTUNG
L7720 INNERE SEITENSCHIENE DISCREEN - 1M P212 NA6906 ROLLENGEHAUSE 30x47x30 (1.2"x1.9"x1.2")
2175 SEITENSCHIENENHALTERUNG OBEN P213 EDELSTAHL-SECHSKANTSCHRAUBE M12x50
2130 UNTERLEGPLATTE DISCAM P214 EDELSTAHL-EINZELFEDERSCHEIBE M12
L2130 SEITENSCHIENE 1000, DISCREEN DISCAM P215 UNTERLEGSCHEIBE AUS NICHTROSTENDEM
STAHL M12 (316)
2174 SEITENSCHIENENHALTERUNG UNTEN P216 EDELSTAHL-SECHSKANTMUTTER M12
L3240 1M ANTRIEBSWELLE DISCAM P217 EDELSTAHL-SECHSKANTSCHRAUBE M8x16
L3245 1M ANGETRIEBENE WELLE DISCAM P218 M8 EDELSTAHL-EINZELFEDERSCHEIBE
2502 SCHEIBE UND ABSTANDHALTER, DISCAM P219 EDELSTAHL-UNTERLEGSCHEIBE M8
2500 'I\DAI/%C))REEN SCHEIBE (9MM (0.4")& 5MM (0.2") | P220 M36x2MM SECHSKANT-FLACHMUTTER
3550 SCHEIBENABSTANDHALTER 13,11 (0.5")THK | P221 PASSSTIFT GD1 10x25 (0.4"x1") LG
3501 SCHEIBENABSTANDHALTER 8,11 (0.3")THK P222 %AY%II\:;I(D)ERSCHRAUBE AUS HOCHFESTEM STAHL
X.
3503 ABSTANDHALTERAUSGLEICHSSCHEIBE P223 EDELSTAHL-SECHSKANTSCHRAUBE M8x25
2;45MM (0.10") THK
3504 ABSTANDHALTERAUSGLEICHSSCHEIBE P224 1/2" BSP WINDOW MUTTER (MESSING)
3,57MM (0.14") THK
3504 SCHEIBENABSTANDHALTER 9,11 (0.4") THK P225 1/2" NPT OLSTANDFUHLER
1730 ADAPTER STOOL, DISCREEN DISCAM P226 STECKVERBINDER 1/2" BSP
9955 HEBEZEUG — 5-WELLEN DISCAM pP227 TYPENSCHILD DISCAM
P228 M12x40 EDELSTAHL- ZYLINDERSCHRAUBE
P229 EDELSTAHL-SECHSKANTSCHRAUBE M12x35 LG
P230 EDELSTAHL-SECHSKANTSCHRAUBE M10x55
P231 EDELSTAHL-FEDERSCHEIBE M10
P232 UNTERLEGSCHEIBE AUS NICHT ROSTENDEM
STAHL M10
P233 EDELSTAHL-SECHSKANTMUTTER M10
P234 RECHTECKIGE PAR PASSFEDER FORM B 10x8x66
(0.4"x0.3"x2.6")
P235 PASSSTIFT GD1 8x30 (0.3"x1.2") LG
P236 12.9 ZYLINDERKOPFSCHRAUBE AUS HOCHFE-
STEM STAHL M8x35
P237 M20x32 RINGSCHRAUBE
P238 UNTERLEGSCHEIBE AUS NICHTROSTENDEM
STAHL M20
P239 EINZELFEDERSCHEIBE M20
P240 STAHL-SECHSKANTMUTTER M20
P241 EDELSTAHL-SECHSKANTSCHRAUBE M8 X 35
P242 /" BSP DOWTY DICHTUNG
P243 KABEL
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Loctite-Zusammenbau - Discam-Bauanleitung

Die folgenden Anforderungen sollten beim Bau von Discams
beachtet werden. Sie gelten sowohl fiir Muncher als auch
Discreen:

Die oberen Lager auf allen Wellen sollten unter Verwendung von
Loctite 641, mit Haltekraft mittlerer Starke, angebracht werden.
Dies reduziert Abnutzung der Lagerflachen der Wellen, dennoch
kénnen die Lager mit herkdmmlichen Werkzeugen abgenommen
werden. Das Lager sollte beim Zusammenbau so friih wie
moglich entweder fest gegen die Sicherungsmuttern (Discreen
Antrieb) bzw. die Stumpfunterlegscheibe (Discreen angetrieben),
oder Sicherungsscheibe und Mutter (Muncher) gedriickt werden.
Alle Flachen sollten sauber und fettfrei sein.

Wenn die Toleranzen diktieren, dass die Ecken der Passfedern
der Zahnradgetriebe abgeschragt werden mussen, sollten die
Abschragungen so klein wie mdglich sein, um das Anbringen
des Zahnrads zu erméglichen. UbergroRe Abschréagungen
reduzieren die Passfeder-/Passfedernutkontaktflache und
erhohen den Druck auf die Passfeder und die Passfedernut des
Zahnradgetriebes.

Aus den gleichen Griinden sollten auch die Hohlraume Gber den
drei oberen Lippendichtungen mit Schmierfett gefiillt werden.

Die oberen und die unteren Abdeckungen, Laterne und
Seitenschienenhalterungen sollten unter Zuhilfenahme von
Loctite 5910 Dichtungsmittel (wie gezeigt) angebracht werden.
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Loctite-Zusammenbau
Muncher
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Loctite-Zusammenbau

Discreen
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Olgeflllte Maschine Hardware-Angaben

Discreen
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Anzugsmomente
Discreen, alle Halsgrol3en

WIEDERMONTAGE

29.5 Ibft

90NmM
66.4 |bft
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HEBEPUNKTE

Heben Ubersicht

DISCAM | HEBEN
UBERSICHTSZEICHNUNG S’,\E% ¥SBZE|§%|SUNG
/,/' WELLEN | Nr.
ot 3 D1X03 9955
4 D1X04 9955
%ﬁ 5 D1X05 9955
{ 6 D1X06 9955
(qi 7 D1X07 9955
) 8 D1X08 9955
{ 9 D1X09 9955
( 10 D1X10 9955
HEBEPUNKTE
=
{ :
| vom M
[ DISCAM 3-10
WELLEN
E o
GEWICHT WELLEN
(kg) 3 4 5 6 7 8 9 10
» | 1000mm 890 1000 1110 1230 1340 1460 1570 1690
ZIt' 1500mm 1090 1230 1370 1510 1650 1790 1930 2070
2000mm 1330 1500 1670 1830 | 2000 | 2170 | 2330 2500
Anm.: Das angegebene Gewicht schlie3t IP55 Getriebemotoren ein. Fir IP68 Antriebe, 16kg
addieren.
GEWICHT WELLEN
(1b) 3 4 5 6 7 8 9 10
* 40" 1962 | 2205 | 2447 | 2712 | 2954 3219 | 3461 3726
ZIt' 60" 2403 | 2712 | 3020 3329 3638 3946 | 4255 | 4564
80 2932 3307 | 3682 | 4034 | 4409 | 4784 | 5137 | 5512

Anm.: Das angegebene Gewicht schlie3t IP55 Getriebemotoren ein. Fir IP68 Antriebe, 351b

addieren.
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Europe

Mono Pumps Ltd

Greengate, Middleton
Manchester, M24 1SA, England
T.+44 (0)161 339 9000

E. info-mono@nov.com

NOV Mono

56, rue du Pont

88300 Rebeuville, France
T.433(0)3 29 94 26 88

E. monofrance@nov.com

Americas

Moyno

8708 W. Little York Rd, Suite 100
Houston, Texas 77040, USA
T.+1 281 854 0300

E. moyno@nov.com

Moyno

1895 W. Jefferson Street
Springfield, Ohio, 45506, USA
T.+1 877 486 6966

E. moyno@nov.com

Australasia

Mono Pumps (Australia) Pty Ltd

75 Frankston Gardens Drive

Carrum Downs, Victoria 3201, Australia
T.+61(0)3 97737777

E. ozsales@nov.com

Mono Pumps (New Zealand) Ltd
35-41 Fremlin Place, Avondale
Auckland 1026, New Zealand
T.+64 (0)9 829 0333

E. info@mono-pumps.co.nz

Asia

Mono Pumps Ltd

Building 5, Madong Industrial Park
1250 Sicheng Road, Malu Town
Jiading District

Shanghai 201801, PR. China
T.+86 (0)21 3990 4588

E. monoshanghai@nov.com
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